PRODUCCION

Jeffrey Specialty Equipment Corporation, Woodruff, Carolina del Sur, EE.UU.

Nueva tolva para alimentador vibratorio

Cuando se utilizan alimentadores vibratorios, las tolvas se
encargan de una parte importante cuando se trata de
obtener un rendimiento completo y de realizar un control
sobre el volumen de produccion. Jeffrey Specialty Equip-

Una tolva bien disefiada impide, enfre otras cosas, la formo-
cion de puentes de material sobre el alimentador, una carga
de alimentacién excesiva en el alimentador y el desgaste exce-
sivo del revestimiento y del aislamiento interior de la tolva. Jef
frey y Rader comercializan ahora una tolva opcional para esta
importante drea de la instalacion del alimentador.

Las tolvas estan disefiadas con compuertas y pasos con dimen-
siones apropiadas. Lo mismo se puede decir sobre el angulo
de la pared lateral de la folva. Como el alimentador estd situa-
do debajo de una tolva Jeffrey Rader se puede obtener un ren-
dimiento de alimentacién mas fiable. Las bandas de sellado
fambién estan consideradas una zona critica en el alimentador
y se incluyeron en el disefio de la folva. Estas bandas de sello-
do, asi como el estrechamiento en el extremo inferior de la
canaleta, presentan la anchura adecuada. De este modo, por
un lado se evita la acumulacién de material entre las bandas

Equipamiento adicional para racionalizar el proceso de alimen-
tacién de material
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ment Corporation y Rader Companies, Inc comercializan
ahora, como equipamiento especial para sus alimentado-
res, una tolva para racionalizar el proceso de alimentacion
de material.

de sellado y la canaleta de alimentacion, por otro, se dispone
de la maxima anchura de la canaleta para la mayor capaci-
dad de alimentacion posible.

La tolva simplifica la instalacién del alimentador con la coloca-
cién de una brida atornillada por parte del cliente. Para colo-
car lo brida a una determinada distancia por encima del punto
de descarga del alimentador, Jeffrey v Rader especificaran
insfrucciones para la instalacion. Para garantizar un fransporte
correcto, la tolva se atomilla a esfa brida y de este modo no
necesita ofro tipo de sujecion. La versién atornillada de la tolva
permite realizar un transporte sencillo hasta el lugar de insfalo-
cion representando una enorme ventaja con respecto a las
instalaciones con limitaciones en el acceso, como ocurre, por
ejemplo, en los tuneles de recogida. Eliminando el montaje de
prueba y los frabajos de soldadura, este disefio también acor-
ta los tiempos de instalacion. La construccion estandar consta
de acero de carburo de cromo de 4" sobre V4" en soldadura
de recargue. la version atornillada también permite cambiar
los elementos por separado, de manera que se pueden minimi-
zar los tiempos de parada de la produccién y se elimina por
completo la necesidad de realizar frabajos de soldadura en la
folva.

Jeffrey y Rader pertenecen al Size Reduction Group de
K-Tron International Inc.

K-Tron International, Inc. Y sus empresas filiales planifican,
fabrican y comercializan maquinas y sistemas para el mane-
jo de material para numerosos sectores industriales ofrecien-
do también un servicio al cliente. la empresa cuenta con
plantas de produccion en los Estados Unidos, Suiza, Reino
Unido y la Republica Popular China. La venta de los produc-
tos se lleva a cabo en todo el mundo.
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